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Standardisering

" Hvorfor?
= Salg
= Udvikling og konstruktion
= Produktion

Konstruktion Produktion



Fordele ved salg

" Hurtig og preecis tilbudsfase
= Begraenset udvalg
" Kunden vejledes og praeges

Korrekt pris

Tilbudspriser
med konfigurator

Tilbudspriser
uden konfigurator

For lav pris =

For hgj pris =
tab af profit\

tab af ordrer

/




Fordele ved udvikling og konstruktion

" Realistisk oplaeg fra seelgeren
= Dokumentation med hgj kvalitet og mindre vedligehold

" Ensartet produktionsforberedelse

= Mere tid til udvikling og veerdiskabelse




Fordele ved produktion

= Ensartet produktionsgrundlag
= Optimeret tid og kvalitet

= Mere tid til nye varianter




Hvordan griber vi det an?

= Simplificering og modularisering
= Salg / Markedsfaring
= Produktet
= Fremstilling

= Hvornar?

Traditionelt Moduleer tilgang
Kopierede / tilrettede tegninger Kvalitetssikrede standard tegninger
Stort lager med stort behov for tilretning Mindre lager med faerdige produkter
Mange tegninger med risiko for fejl, der kopieres videre |Feerre tegninger med mindre vedligehold




Konfigurering - Forudsaetninger

= CTO, Configure to Order
" ETO, Engineer to Order

= Kendt koncept
= Varianter, ikke produktudvikling

" Veldefineret regelsaet

”

= ”Nogle gange maske”, ”sadan cirka”
= "Starre end”, "Mindre end”, ”Lig med”

= Samme input = Samme output




Vaerdien ved konfigurering

" Friggrelse af ressourcer til vaerdiskabelse

" Forankring af viden fra virksomheden til konfiguratoren

" Hurtig opstart af nye medarbejdere

= Kvalitetssikring, gentagelsesngjagtighed i stedet for "genbrug af noget lignende"
" Hurtigere gennemlgb i salg, konstruktion og produktion

" Hurtigere og mere preecis tilbudsgivning

= Styr salget/saelgeren

= Sikker handtering af stigende antal varianter

O t konkurrenceevne




Konfigurering lokalt eller i skyen

" Lokalt
= |nventorbruger
= |nventorlicens
= Muligt at arbejde videre pa detaljer

= | skyen
= Konfigurering pa farten (Pa mobil, tablet, pc, osv)
= Kan bruges uden kendskab til Inventor
= Arbejder kun indenfor opsatte rammer




Konfigurering lokalt
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Konfigurering i skyen: NTI Configurator

CF NTI Configurator

Input type
Configure

3D input

2D input

Diverse

@ 3DVIEW BOM  DRAWINGS ¥

un
oW m e

o
@ oo

Log Level

Dim

Ifp
K¥of
Else
Kyof

@ x rD [‘l'_“l >+ L:'f lﬁ If...Then...End If ~ Keywords ~ Operators = Header... @

Dim DbRamme_Profil Bredde As Double = Parameter("Terrasse_Skelet”, "Ramme_Profil_Bredde™)

Dim DbVarn_Profil Hgjde As Double = Parameter("Terrasse_Skelet", "Vern_Profil Hejde™)

Dim FodBeslag_t As Double = Parameter("Terrasse_Skelet”, “FodBeslag_t")

Dim FodBeslag He¢jdeAfstand As Double = Parameter("Terrasse Skelet", "FodBeslag HgjdeAfstand")
Dim FodBeslag_Bredde As Double = Parameter(“Terrasse_Skelet", "FodBeslag_Bredde")

‘Terra
Dim Terrasse_SkeletOcc As ComponentOccurrence = Component.InventorComponent(“Terrasse_Skelet™)

skelet planes

Dim Terrasse_SkeletSidel As WorkPlane = Terrasse_SkeletOcc.Definition.WorkPlanes.Item("Work Plane_V:

Call Terrasse_SkeletOcc.CreateGeometryProxy(Terrasse_SkeletSidel, Terrasse _SkeletSidel)

Dim Terrasse_SkeletBeslagHgjde As WorkPlane = Terrasse_SkeletOcc.Definition.WorkPlanes.Item("Frames

Call Terrasse_SkeletOcc.CresteGeometryProxy(Terrasse_SkeletBeslagHgjde, Terrasse_SkeletBeslagHgjde)
Dim Terrasse_SkeletSide24 As WorkPlane

If Parameter("Ramme_Retning_Num") = @ Then

Terrasse_SkeletSide24 = Terrasse_SkeletOcc.Definition.WorkPlanes.Item("Work Plans_VarnSide2"™)

Else

Terrasse_SkeletSide24 = Terrasse_SkeletOcc.Definition.WorkPlanes.Item("Work Plans_VarnSide4"™)

End If

Call Terrasse_SkeletOcc.CreateGeometryProxy(Terrasse SkeletSide24, Terrasse_SkeletSide24)

slag planes

Dim FodBeslag¥Z As WorkPlane = OccFodBeslag.Definition.workplanes.item("YZ Plans")
Call OccFodBeslag.CreateGeometryProxy(FodBeslagyZ, FodBeslagyZ)

Dim FodBeslagXZ As WorkPlane = OccFodBeslag.Definition.workplanes.item("XZ Plans")
Call OccFodBeslag.CreateGeometryProxy(FodBeslagXZ, FodBeslagkZ)

Dim FodBeslagxXy As WorkPlane = OccFodBeslag.Definition.workplanes.item("Xy Plans™)
Call OccFodBeslag.CreateGeometryProxy(FodBeslagXy, FodBeslagXy)

X¥offset As Double
arameter(“Ramme_Retning_Num") = @ Then
fset = -FodBeslag_Bredde / 2 + DbVarn_Profil He¢jde + Fod_HulCoords_Justeret(HoleNo)

fset = FodBeslag Bredde / 2 + DbVern Profil Hgéide + Fod HulCoords Justeret(HoleNo)

Click Header... to open the header editor | Ln 6 Col 1

Info - Save &Run Close

4




Konfigurering i skyen: NTI Configurator

CF NTI Configurator

1224
1225
1226
B 1227

1228

1229
2 1230
1231
1232
1233
\ 1234
- 1235
1236
1237
1238
1239
1240
1241
1242
1243
' 1244
| 1245
1246
1247
1248
1249
1250
1251
1252
1253
1254
1255
1256
1257
1258
1259
1260

Input type 3DVIEW BOM  DRAWINGS ¥
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Log Level
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Dim DbRamme_Profil Bredde As Double = Parameter("Terrasse_Skelet”, "Ramme_Profil_Bredde™)
Dim DbVarn_Profil Hgjde As Double = Parameter("Terrasse_Skelet", "Vern_Profil Hejde™)

Dim FodBeslag_t As Double = Parameter("Terrasse_Skelet”, “FodBeslag_t")

Dim FodBeslag He¢jdeAfstand As Double = Parameter("Terrasse Skelet", "FodBeslag HgjdeAfstand")
Dim FodBeslag_Bredde As Double = Parameter(“Terrasse_Skelet", "FodBeslag_Bredde")

‘Terrasse skelet planes

Dim Terrasse_SkeletOcc As ComponentOccurrence = Component.InventorComponent(“Terrasse_Skelet™)

Dim Terrasse_SkeletSidel As WorkPlane = Terrasse_SkeletOcc.Definition.WorkPlanes.Item("Work Plane_V:
Call Terrasse_SkeletOcc.CreateGeometryProxy(Terrasse_SkeletSidel, Terrasse _SkeletSidel)

Dim Terrasse_SkeletBeslagHgjde As WorkPlane = Terrasse_SkeletOcc.Definition.WorkPlanes.Item("Frames
Call Terrasse_SkeletOcc.Crg-+-mnrmotrinmn i Tann o m~ L e e e ey e
Dim Terrasse_SkeletSide24 A
If Parameter( Ramme_Retning
Terrasse_SkeletSide24 = Ter
Else

Terrasse_SkeletSide24 = Ter
End If

Call Terrasse_SkeletOcc.Cre

‘FodBeslag planes

Dim FodBeslag¥Z As WorkPlan
Call OccFodBeslag.CreateGeo
Dim FodBeslagXZ As WorkPlan
Call OccFodBeslag.CreateGeo
Dim FodBeslagXy As WorkPlan
Call OccFodBeslag.CreateGeo

Dim XyOffset As Double

If Parameter("Ramme_Retning_Num
X¥Offset = -FodBeslag_Bredde /
Else

X¥Offset = FodBeslag Bredde / 2

Info -
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Output

= Visualisering pa f.eks. hjemmeside
= 3D formater

= 2D formater

" BOM

= Word

= Excel

Download

(® Assembly (0 selected
(® Drawings (0 selected

(® BOM (0 selected

(® Microsoft Word Templates (0 selected

(® Microsoft Excel Templates (0 selected

CANCEL




Implementering

Produktvurdering Inventor NTI Configurator

Gennemgang eller
opbygning af Inventor

model, regler og Upload til NTI

Configurator og test af

5 t;etmge.lser f funktionalitet
pbygning a -
RA Upload - Test

02 04

O1 03 05

Produkt [ Proces Test - Output Drift - Troening
Visikrer ospat produkter Test output som BOM, Benyt NTI Configurator,
og proc egner sig til tegninger, med eller uden adgang

NTI igurator dokumentation, etc. pa hjemmeside




NTI Configurator - Integration API

Eksisterende bruger

Adgangsgodkendelse
Nye bruger

ERP Modeller Laese info orr:);r\w/odel, billeder,

Inventor
Web

Laese info om konfiguration
OoSV.

Oprette ny konfiguration

Konfigurationer

Downloade konfiguration

Uploade konfiguration

Laese fra bruger

Brugere
Opdatere bruger



Kundecase — FJERO A/S

d N

= Begraenset adgang via hjemmeside
= Kontrol over hvem der har adgang

= Egen statistik

= Information til salg

Models Configurations Processing times Unique users
Highest
Average

Cache hits % 00.00.27

Lowest
43 O/O 00.00.21 ‘
E | 1 1. .
. s




Kundecase — FJERO A/S

= 5 konfiguratorer opdelt i typer

= Egen CAD model \ \ \.

= Eget excel ark med
geometrisk data

= Custom form med egne
beregninger

F1-FFL-D---GV-1-BASIS F1-V-D---GV-1-BASIS

SN N




Kundecase — FJERO A/S

" Informativ tekst

= Manuelle input med faste graenser

= Manuelle input med beregnede greenser
= [ister

= Read-only felter med vaerdier baseret
pa input

‘ () F1-FFL-D—GV-1

anut work pressure (Max 250

ar

250 ul
Standard

32/20 Push 19.7 kN, pull 12.... =

Stroke (Max 208mm)
100 mm

Rod extension (Max 95 mm)

0 mm

Material quality

Carbon with chrome -

‘ () F1-FFL-D—GV-1

Input work pressure (Max 250

bar)

150 ul
Standard

32/20 Push 11.8 kN, pull 12... ~

Stroke (Max 272mm)

250 mm

Rod extension (Max 22 mm)

0 mm

Material quality

Carbon with chrome -




Kundecase — FJERO A/S

= Qutput D . e D
= Tegning bygget op vha. iLogic s 0 _
~ ) ;TN

= B

*m }
A\y %%A Q

al Information which i ihe pperty of Fjers AT Copying and handing i aver 1 2 thid par
G 1/4"-14 BSP P Fut T Tremeaby
Work Pressa: 250 bar| 250 bar ﬂ'@
iry of origin: | Teat Pressurs 375 bar| 375 bar |P=e Tl
Al Bucking Eafety. | 21kg
arme
" =t F1-FFL-D-32/20x100-GV-1
: == Deawrg o Amcelo:  [Rewsonho
Pier: 445 518 0505|
Hydraulic Cylinder: rar ssmm | gf 4 Config.

[] 5 T q 4}, 3 T z T 1




Kundecase — FJERO A/S

= Qutput : }

@42
P32
P20

A-A

45

& 10

17 Mi6x15 5,

= Tegning bygget op vha. iLogic |

Al

= STEP-Fi MmN

flan)

G 1/4"-14 BSP

G 1/4"14 BSP/

375 bar

] 99
250 bar| 250 bar
375 bar | Mas= [kl
4

| 21kg

F1-FFL-D-32/20x100-GV-1

Fage b

10of1

Drangha |:..— uuuuuuuuuuuu

Config.

Z

T 1



Kundecase — FJERO A/S

= Qutput : . : D

= Tegning bygget op vha. iLogic | Hg, T DA _
- STEP-fil AN NI
= PDF c e ] 7 c

= B

; (e ;
G 1/4"-14 BSP st
en|
r N

rty nding if ove
Puzk Fult | a § Croated by: Craation, date:
250 bar CFG 16-05-2022

=

ssssssssssss Changed by: | Revision d:

F1-FFL-D-32/20x100-GV-1

Fage b Drawing No. AtckeNo:  |Revisenha

sl 1 of1 Config.




Kundecase — FJERO A/S

- OUtpUt Maximum working pressure [bar] W
= Tegning bygget op vha. iLogic o
= STEP-fil
= PDF
= Kurve fra Excel med beregninger

Maximum working pressure [bar]

0 50 100 150 200 25
Stroke length for cylinder [mm)]




Kundecase — Bredal A/S
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CF| NTI Configurator 2
aDVEW  som Drawnes | 3

=
Tilbudsgivning

Varianthandtering Tilbud
Oprettelse af konfigurerbare modeller . Microsoft Dynamics 365
Metadata Business Central
Stykliste informationer

Varenummerudtraek
BC Utillities

I8 * Naveksa CADConnect
* Fellowmind Add-in

478

1 dd.mm  UI7 <.> 2319
2 dd.mm U47 231 <.> 4mMm

Database

NTI Automation

/g NTIltem Export




Kundecase — Bredal A/S

" Tom part med iLogic

Placeholder




Kundecase — Bredal A/S

. . A E C 1] E F G H I [ |
= TO m a rt m e d I I_O I C 1 Maskingruppe - Maskintype - Ramme - |Ramme (Tegningsne.] - Kasse ~ Kasse [Tegningsnr.) |~ Ramme m. kasse | = Ramme m. kasse (Tegningsnr.) |~ Undervogn |~ |Undervogn [Tegningsne.) |~
p g 2 ‘.I.IDHS R 1 1010007702|  Kasse alm 1010001126 Hjultrak Undervogn 1 1010007 EST
3 1[icas |Ramme 1 1010007702] _Kasse alm 1010011126 lsabus Undervogn 1 1010007697
4 /K45 Ramm 1 1010007702|  Kasse alm 1010011126 Sandbind bagud Undenvogn 1 1010007657
. 5 /K45 R 1 1010007702 | Kasse Iy blge 1010011126 Hjultraek Undenvogn 1 1010007697
" Fxcel med varianter : e e e [ e
7 2[KA5LE Ramme O Kasse alim 1010018606/ Hjultrak None
B zlm | Ramme Ogr Kasse alm A0 BEDE| Isobus MNone
g 2|Kas1E |Ramme ogr Kasse hy bige Hjultraek None
10 2|Kasin Ramme Ogr Kasse hy bige Isotes None
1 zlm | Ramme 4gr 101001B605|  Kasse alm 101000 AE06/| Hjultrask None
12 EIIHELB Ramma 4gr 1010018605 Kasse alm 1010018606 | Isobus None
13 2|kasie agr 1010018605 Kasse hy bige Hj None
14 2|kamin | Ramme 450 1010018605 | Kasse hy bige serksias None
15 2\Kasin Ramme Bar Wase alm 1010018606/ Hjultraek None
16 2/ k4518 Ramme Ggr Kasse alm 101001 BE06/ 150dnes None
17 2/ K458 Ramme Gge Kasse hy bige Hjultrak Mone
18 2|Mas1B Ramme Ggr Kasse hy bige Isobaus Mone
19 Ilm Ramme Bgr Kasse alm 10100 BE0G| Hjultraek None
20 zlm Ramme Sgr Kasse alm A0 BEDE| Isobus None
2i 2|wasin |Ramme gr Kasse hy bige Hjultraek None
22 2|wasia |Ramme fgr Kasse hy bige Isobus None
23 2|K-|5LB | Ramma 10gr Kasse alm 10000 AE06/| Hjultraek None
24 2|KasLn R 10gr Kase alm 1010018606 Isobus None
25 2|Kasie Ramme 10gr Kasse hy bige Hjultrak None

k BGH:,‘ Aksel Hjul Opstander - Forrest Opstander - Bagerst Tallerken og Treek hajde Tallerken og Treek hajde (LB) Hpultraek Opstander LB Spredevaerk O 4 I I »




Kundecase — Bredal A/S

=" Tom part med iLogic
= Fxcel med varianter

" Brugerflade defineres

1
2
3
4
3
&
T
B

w

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
2
i
23
24
25

A ] C (1] E
Maskingruppe - Maskintype - Ramme = Ramme (Tegningsnr.) | - |Kasse = | Kass
1|Kas B 1 1010007702 Kasse alm
1kas |Ramme: 1 1010007702 Kasse alm
1]mas Rammi 1 1010007702  Kasse alm
1/ K45 R 1 1010007702 Kasse by blge
1[Kds | Ramme 1 1010007702 | Kasse hy bige
2{Ka5LB Ramme Dgr Kasse alm
2|KasLe |Ramme ogr Kasse alm
2|Kas1E |Ramme ogr Kasse hy bige
2|Kasin Ramme Ogr Kasse hy bige
2|wasie [Ramme agr 1010018605 Kasse alm
2|masin Ramme 4gr 1010018605 Kasse alm
2|kasie 4gr 1010018605 | Kasse hy bige
2|kamin | Ramme 450 1010018605 Kasse hy bige
2|uasin Ramme Gge Masee alm
2/ k4518 Rammime Ggr Kasee alm
2/ K458 Ramme Gge Kasse hy bige
2|Mas1B Ramme Ggr Kasse hy bige
2[KasLe Ramme &gy Kasse alm
2[kasie Ramme Bgr Kasse alm
2|wasin |Ramme gr Kasse hy bige
2|wasia |Ramme fgr Kasse hy bige
2|wasin [ Ramme 10gr Kasse alm
2|masLn R 10gr Kasse alm
2|wasi Ramme 10gr Kasse hy bige
4 BGI’:‘ aksel H_:u! Opstander - Farrest Opstander 3&§?f$t Tallerke

= Generelt
Maskingruppe |1 v|
Maskintype K45 v |
J
Ramme |Ramme 1 v| * Undervogn (Tegningsnr.) ~ |
1M00TEST
10100TEST
Kasse |l{asse alm V| 1010007697
100007 AT
Undervogn |Lln|:|enrngn 1 v| L01000ree?
Hiul |520/85R42 v |
Aksel |2EIEIIII (Lebeaksel) v|
Spredevzerk |45EIIZI-1 reverseret v|
Tallerkener |H-ta|lerkener v|
@nsket tallerkenhgjde |1EIEIIZI mm |
Tallerkenhgjde |952 mim |
@nsket treekhajde |8EIEI mim |
levaerk e (E A ¢

Traekhgjde |323 mim

OpstanderForrest |41[]

OpstanderBagerst |A3




Kundecase — Bredal A/S

Maskingruppe

Maskintype

= Tom part med iLogic ;"“*5'”1::;

3 .l o
4

®" Excel med varianter

= Brugerflade defineres:

12

= \/arianter findes
eller skabes

‘‘‘‘‘

Traekhgjde

OpstanderForrest

OpstanderBagerst |A3
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=" Tom part med iLogic
= Excel med varianter
" Brugerflade defineres

= \/arianter findes
eller skabes

" Ferdig samling
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