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Tanker og eksempler

Med 3 scenarier i forskellig konfigurationstilgang
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Hvorfor konfigurere ?
Fleksibilitet

Overholdelse af lovkrav og regulativer

Sikkerhed

Ressourceoptimering Kompleksitet i produkter

Leveringstider Handtering af andringer

Omkostninger Standardisering

Effektiv produkthandtering Data genbrug

Kvalitet og dokumentation . nti & palidelighed

Global konkurrence  Ngjagtige og hurtige tilbud
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Konfigurations Varianter

= Salgs integrerede konfiguratorer (CPQ), Configure Price Quote)
= Ofte teet forbundet med salgsprocessen, og bygger pa valg foretaget typisk i WEB og i CRM-systemer

= QOpretter forbindelse til CAD data eller uploadede filer for at understgtte downloads og tegninger

= Forretningsintegration er ofte CRM/ERP integrationer

= Grafiske salgskonfiguratorer (VVPC, Visual Product Configuration)

= Ofte baseret pa uploadet 'letveegts' grafik og programmerede greenseflader, valg i specifik grafik
= Afhaengig af uploadede data for at understgtte downloads og tegninger

= Sveert at handtere og integrere specialprodukter i forretningens veerdikaede, knyttes derfor ofte til CPQ

= Regelbaserede konfiguratorer (CLIM, Configuration Lifecycle Management)

= Ofte baseret pa forbindelse til dataudbydere, sdsom ERP, CRM, PLM og CAD m.m.....
= Understgtter virksomhedsintegration 'end to end’, typisk med regel-motor som hovedfunktionalitet
= Kraever fuldt kendskab til vaerdikaeden og dennes process/subprocesser og automatik

= CAD konfiguratorer (CAD)

= Ofte baseret pa lokalt installerede cad-systemer, jobservere og databaser

= Understgtter ofte en konstruktionsmaessig tilgang og en kombination og blanding af ovenstaende

aseres ofte pa optimering af konstruktionstid, samt stand rojekter




Udbytte af Konfiguration

Konstruktion
= Reducerer ingenigrtiden

1 Q
0 = Viden og regler i data
= Optimeret frigivelsesproces
Salg
= Reducer salgstiden
= 3D visualisering og downloads

= Ensartet produktspecifikation
= RFQ & produktdokumentation

Leveringstid/Produktion

= Hurtigere leveringstid

= Understgttelse af fuld vare og stykliste
= Fzerre stop i produktionen

o ¢

Bedre kvalitet/service

= Ensartet proces og dokumentation
A

= Standardiseret produktresultat
= End to End produktkendskab

Frihed til at veelge

Tid investeret i ordren

Mass
production




Konfiguration ift. forretning

VPC

Salg > Afklaring Produktion Aflevering

)

Backoffice Konstruktion Dokumentation

Afklaring Ordre Forb./Plan Produktion Aflevering Service

Produkt standardisering

Typisk valgt ud fra
virksomhedstype
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System Integration

Autodesk Cloud
Design Automation Shares PLM
& Platform Services Fusion Team / ACC Fusion Manage
REST API REST API RESTAPI
NTI Configurator
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3 scenarier

RFQ /CPQ — Web konfigurering
PLM Standardisering — Produktkonfigurering
Projekt Layout — Equipment konfiguration



Eksempel — Forretningsproces - Produkt

PLM

! PDM ERP

Produkt Klargaring
Validering Produktion

Produkt idé Specifikation Design forslag

Variant

PIM CRM Spﬂiiﬂ' ERP

Produktkonfigurering

Klarggring
Produktion




Scenarie #1 — CPQ - Produktkonfigurering
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Scenarie #1 - Teknisk
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cenarie #1 - Eksempel

RFQO00234 El RFQO00234

Q@ New | Workflow actions ~ | Revert workflow action =

To Pilot Pilot Run

Item Details

Bill of Materials (1)

To Production

RFQ Details (1 of 5) Default View

mentati To Production Production In Service Operate End Of Life Obsolete
Number RFQD00234 # Descriptor Revision A3
Type of RFQ Configured Product

~ ~ 0.0 RFQO00234 undefined
Customer Eenne
Contact Morten Roldsgaard v 11 999-854964 - undefined
Contact Email Kunde@kunde.dk ‘
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Initial RFQ Date 30/10/2023 21 1e3n Working
Planned Close Date 31 999-234567 - Tube for cylinde Working
RFQ Comment 2 stk tak! .
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Preview CANCEL
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File Name T Title Ver. Type

« Calculation.Chartlpng Calculation.Chartl 1 PNG image
Cylinder_pdf 1 Adobe PDF
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Cylinder_3D 1 DWF File

¥ T 4 m




Eksempel — Forretningsproces - Produkt

PLM

! PDM ERP

Produkt Klargaring
Validering Produktion

Produkt idé Specifikation Design forslag

Variant

PIM CRM Spﬂiiﬂ' ERP

Produktkonfigurering

Klarggring
Produktion




Scenarie #2 — CLM - Produktkonfigurering
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Scenarie##2 - Teknisk
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Scenarie - Teknisk
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Eksempel — Forretningsproces — Projekt/Produkt

PLM

CRM

ERP 5MS

Projekt
Afklaring
Specifikationer

Projekt Klargering
'Plan og afvikling

Produktion

Levering Aftersales

Produktion . .
Installation Service

PDM

Salgssupport

Konstruktion
Layout

PDM
| | | |
Produktkonfigurering
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Scenarie #3 — CLM - Produkt/Projekt konfigurering
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Scenarie - Teknisk
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Layout med simple assets i Factory
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Products (11) ~

Product Type

Overfor Layout til PLM

Description

Current State
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Tilret Layout i Factory
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Opdater Layout i PLM
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Straight Roller Conveyor-3000 - Straight Roller Conveyor
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ETO konstruktion fra Inventor/Vault til PLM Projekt
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Konfiguration af Variant Conveyor
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| gang med konfiguration



Vurdering, behov og modenhed

Produkt data validering >

Data management > Configurations metode

g 3D-CAD data (strukturer) § Data strukturer & workflow g Product Management (Integrated)
E Metoder & Metadata E Automatik E Engineering Configuration

E Regler & viden E Integration E Salgs Configuration (internal)

. Standardisering . Systemer . Salgs Configuration (external)




Typisk Implementering RoadMap
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Assessment Inventor Konfiguration Integration
Ga gennem Inventor-
modeller og regler. Velg Kortlaeg data og
Byg nye om konfigurationsmetode, proces. Opsatning af
ngdvendigt upload modeller og regler APl-automatisering

Automation - Test

06
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Byg Modeller

02

Upload - Test

04

01 03

Map Produkter Test - Output Use - Train Use - Train
Sikre produkter og Test output som Brug konfigurationerne Integrer de
processer vil veere stykliste, tegninger, ift. den valgte tilgang ngdvendige data ift.

velegnet til dokumenter osv. og de output der er regler og

konfigurering ngdvendige systemprocesser
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