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Michael Nielsen



Om JAI

= Grundlagt 1 1945 .~ [
= Alt produktion foregar i Herning, Jylland
= 200 ansatte -
= Kokillestaberi

=17 bearbejdningscentre
= Teknisk kreevende kunder som BMW, Volvo og B&O




Stebeprocessen

= Traditionel kokillestabning
= Speciel design kokille forme
= Komplekse tekniske emner
= Niche til High end
= Sandkerner




Post proccesing

= Sandudslagning

= Haerdning

= Overfladebehandling
= Rgntgen _ K » |







Kontrol kontrol kontrol
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360 millioner kr. projekt

= Vores stgrste ordre nogensinde
= 22000 stk. bagsvinger pr. ar

= 7000kr pr. sekund pr. ar

= Optimeret kvalitet

* Processen skal automatiseres

= Investeringer op til 70 mio.



Det "gamle” system

= Stor og traditionel
= Sadan har det altid kert
= Selvleert
= Det gar nok

= Mazatrol
= Fungere, nemt at leere
= Skal laves pa maskinen
= Maskiner SKAL kgrer 24/7
= Optimeringer kan veere noget omstandigt.

=|S0

= Finde de sidste sekunder
Mindre overblik for andre




CAM, hvorfor gik vi den vej

= Sidde pa vores dejlige kontor stol
= 5-akses bearbejdning

= Powermill

= Overblikket

= Arbejde offline

= Automation




Powermill

Frie muligheder

Offline programmering

Visuelt og simulering af program
Redigere toolpaths

Vigtigheden af postprocessore
Optimering af bearbejdningstid
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Grob 532 - Emne nulpunkter

Grob 352 - RECLAMP CLAMPING FIXTURE

Grob 532 - Work area safety door flushing on

Iﬂlﬁ E310903E[1]: =1= 223 bor_ref_A_side

I':!ﬂl @ ES10905E[2]: = 1= 625 bor_ref_A_side

éﬁeu ES10905E[2]: =2= 221 bor_ved 222,53

éﬁ B E510005E[1]: =2= 221 bor_ved 8225

éﬁ& E310903E[2]: =3= 223 bor_ref_B_side

Eﬁ 9‘ E310903E[1]: =3= 225 bor_ref_B_side

IZI.G E510903E[1]: =4= Planfr. Ref B_g32R6_e30_skrub
rob 532 - Working area flushing on

© ES10905E[1]: =5= Planfr. Ref B_g32R6_a50_Slet
@ ES10905E[1]: =6= Planfr. Ref D_a20H6_a50

& E510905E[1]: =7= ved Tud 2_top_g50

& E510905E[1]: =8= Planfr. modsat Ref D_a20H6_a50
. © ES10905E[1]: =9= Planfr. Ref A_o32R6_a50_skrub
#, © E510905E[1]: =10= Planfr, Ref A_a32R6_a50_slet
rob 552 - G_BACK_TUNMEL

#f. ® ES10905E[1]: =11= ved Tud 1_top_e50

7 #. B ES10905E[1]: =12= ved Tud 1_side_g50

- I Grob 352 - G_BACK_TUNMEL

\Z) 7 #f, ® E510905E[2]: =4= Planfr. Ref B_s32R6_a50_skrub
\Z) 7 #f, ® E510905E[2]: =5= Planfr. Ref B_s32R6_g50_Slet
[I| Grob 552 - Working area flushing on

\3) 7 # © E510905E[2]: =6= Planfr, Ref D_o20H6_a50

#f. © E510905E[2]: =7= ved Tud 2_top_a50

EP B E510905E[2]: =8= Planfr. modsat Ref D_s20H6_g50
#f, ® E510905E[2]: =9= Planfr. Ref A_g32R6_e50_skrub
¥ #f. ® E310905E[2]: =10= Planfr. Ref A_g32R6 @50 slet
Grob 352 - G_BACK_TUNMEL

7 # B ES10905E[2]: =11= ved Tud 1_top_s50
--\Z)“E‘ 3 E510905E[2]: =12= ved Tud 1_side_g50

T el e. E310903E[1]: =13= tud 2 inderfrazsning_g18_profi
- i Grob 552 - Working area flushing on

\3) ). % 2 E510805E[1]: =14= tud 2 yderfrazsning_skrub_g18_p
-1l Grob 552 - G_BACK_TUNMEL

ek 2 ES10905E[2]: =13= tud 2 inderfrazsning_g18_profi
\Z) ¥ eh B E510905E[2]: =14= tud 2 yderfrazsning_skrub_g13_p
7 Bl e ES10905E[2]: =15= 29,8 bor

- Grob 552 - Working area flushing on

\3) *] ﬂ B E510905E[2]: =16= 29,8 bor_fas_pa_inderside
-(2) o Bl @ ES10905E21: =17= 09.8 bor fas p3 vderside
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Fusion 360

= Dejligt flow mellem design og CAM

. . 4 © |7, Setups,
= Mere tilgaengelig 4 © 4 PEETITN G
> ©® @ | [r89]Facel
oq o > © (& J= [T2]Profie Finishing1
. Intu Itlve men uer > @ (& J= [T2]Profie Finishing2
> @ @ € [T3]20 Contourl
| b @ 8 [m27Groovel
3D prlnt b @ @ [T1]Face3
o o D ®. A & [T]Faces
= Generelt mere i brug til desigh .
[ @ @ [T1]Face6
b ® @ B 2460t
D ® @ € [T24] 2D Contour2
I © @ £ [T24]2D Contour3
D @ @ € [724]2D Contour4
D @ @ € [724]2D Contours
b ® @ B 24802
[ © (@ & [125]20 Chamfer



3D print

= Kontrol
= Fikstur
= Eksempler
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= Dette er fremtiden krav oq JAIl's fremtid

i opnae

Hvad har v

00 - 981 - Grob Bea. Cyklus

28-10-23 07:00 - 28-10-23 19:
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Fremtiden e
= Erfaringer e RN = 3
= FMS anlag

* Programmering af robotter
= Sikkerhed
= Stabilitet —— )
= sporbarhed 'Yy .
= Hvad skal en operatgar
= Drejning i fusion 360
= 3D print
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